in perfeln

Wymyslone | przysztosciowe

WWW.V0SS.Nnet



Od 2007 pionier w zakresie stosowania cynku
| niklu. | jeszcze dale.

W 2007 r. zostata zmieniona dyrektywa UE nr 2000/53/WE w sprawie pojazdéw wycofanych z eksploatacji, przez co
stosowanie szesciowartosciowego chromu w materiatach i czesciach samochodowych zostato czeSciowo zakazane — dla nas
byt to koniec dotychczasowej ochrony przed korozjg przy uzyciu chromianowania ,na z6tto”. Dostepne alternatywy — cynk
jako warstwa podstawowa z pasywacjg grubowarstwowg — nie odpowiadaty pod katem swoich wtasciwosci technologicznych
wymaganiom VOSS. Stanowity pogorszenie. Byto to dla nas nie do przyjecia, poniewaz VOSS w swoich produktach i
rozwigzaniach zawsze stara sie o zwiekszenie korzysci dla klienta.

Rozwigzanie: Powierzchnia cynkowo-niklowa VOSS. W zakresie odnosnych wtasciwosci przewyzsza chromianowanie ,na
260" i zachwyca przede wszystkim dziesieciokrotnie wyzszg ochrong przed korozjg. W 2007 r. byta napedem innowacji
na catym rynku techniki potaczen hydraulicznych. Trzy warstwy, cynkowo-niklowa warstwa podstawowa, pasywowanie i
powtoka, pokrywajg stal i optymalnie chronig przed korozjg. W 2009 r. otworzyliSmy wiasne centrum galwanizacyjne, w
ktérym sami produkujemy i doskonalimy nasze powtoki.

To, co u nas jest standardem, u innych jest opcjonalne.

Nasza powtoka powierzchniowa wyznacza standard rynkowy w zakresie odpornosci na korozje we wszystkich obszarach i
jest przez nas typowo stosowana w catej gamie produktéw, i to juz od 2007 r. Na catym sSwiecie z najwyzszg dostepnoscia.
Dla Panstwa oznacza to: maksymalna niezawodnos¢ procesow dla Panstwa zastosowan. Czystos¢ sktadnikéw. Nie do
pomylenia. Do stosowania w prasach hydraulicznych, konstrukgji instalacji, w maszynach budowlanych i rolniczych, uktadach
transportu bliskiego oraz wtryskarkach do tworzyw sztucznych i obrabiarkach.

Test porownawczy w komorze do testowania odpornosci na
stong mgte po 720 godz.

Cynk-nikiel VOSS Cynk + pasywowanie + powtoka




Marka do ochrony przeciw korozji.
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Nasza powierzchnia to co$ wiecej niz tylko pokrycie. Dlatego stworzyliSmy dla niej marke: VOSS coat. VOSS coat to perfekcja
w ochronie przeciw korozji, gdzie technologia, zrbwnowazony rozwdj i cztowiek znajdujg sie w centrum.

VOSS coat jest wynikiem ciggtej optymalizacji np. w zakresie wartosci tarcia, dystrybucji grubosci powtoki i optyki. Wynika

ona z wieloletniego doswiadczenia w procesach produkcyjnych i zastosowaniu u klientéw i jest ona przyspieszana przez
wiasne badania i rozwoj. Tylko VOSS jednoczy te wszystkie kompetencje w jednym miejscu — prowadzimy wtasne centrum
kompetencji VOSS coat obejmujgce galwanizacje eksperymentalng. Tam mozemy zagwarantowaé, ze nasza ochrona przeciw
korozji spetni Panstwa najwyzsze wymagania. Dla mierzalnej przewagi.




Technologia: Przewaga, samodzielnie opracowana.

VOSS coat jest wynikiem wieloletnich prac inzynieryjnych i uwzgledniania wszystkich czynnikéw, ktére moga zapewni¢ wieksze
korzysci klientom. Rezultat to nie tylko wyjgtkowo dobra ochrona przeciw korozji, lecz takze przyjazne dla uzytkownika
zastosowanie w praktyce.

B 1000 godzin odpornosci na korozje w zastosowaniu produkcyjnym po handlingu i montazu.

Testowana na zewnatrz losowymi z losowymi towarami z biezacej produkgji, ktére byty montowane i sprawdzane. Poniewaz
tylko tak, przy wykorzystaniu wystepujgcych podczas montazu mikrouszkodzen, mozna przekaza¢ klientowi powazng
prognoze czasu eksploatacji. W warunkach laboratoryjnych, przy niezmontowanych czesciach, czas eksploatacji wynosi ponad
2000 godzin. Dopiero po tym czasie pokazuje sie czerwona rdza, biata rdza powstaje tylko w formie lekkiego szarego odcienia.
Dodatkowo 100% wszystkich czesci wsadowych jest poddawanych wtasnej kontroli.

B Proba montazu potgczenia srubowego z pierscieniem zacinajacym (rozmiar S30)
Optymalne montazowe momenty obrotowe dzieki VOSS coat.

Montazowy moment obrotowy w Nm Przekroj powtoki VOSS coat
600
Zwykta cynkowo-niklowa warstwa podstawowa — Powtoka
Cynkowa warstwa podstawowa — Pasywowanie
— Cynk-nikiel
— Stal

100

90° 540°
Proces montazu Koniec montazu




B Optymalne montazowe momenty obrotowe, ani zbyt niskie, ani zbyt wysokie.

W ten sposéb unika sie nadmiernego i niedostatecznego dokrecenia i to przy kazdym potgczeniu rurowym, dzieki absolutnie
spojnej jakosci. Dzieki wikasnym badaniom, rozwojowi i produkcji mogliSmy stale ulepszac¢ wartosci tarcia VOSS coat — obecnie
Sg one na poziomie najlepszych powtok cynkowych i znacznie mniejsze niz u innych pokry¢ cynkowo-niklowych.

B Najwyzsza niezawodnos¢ procesow dzieki nowoczesnej wtasnej galwanizerii z sensoryka i analityka online.

Jest ona stosowana wytgcznie na potgczeniach rurowych — jest to unikatowe postepowanie. Tutaj sami dalej rozwijamy nasze
procesy galwanizacyjne, czes¢ chemiczng w dziale galwanizacji eksperymentalnej, a procesy produkcyjne w dziale inzynierii.
Dla kazdego z naszych 6600 artykutéw w seriach testowych dokonano regulacji w 12 parametrach programowych — dla
optymalnych proceséw przy kazdej geometrii i wymiarze. Wszystkie wieszaki i kosze, za pomocg ktérych artykuty sg
transportowane do instalacji, zaprojektowaliSmy sami i stale je ulepszamy — tak wysokiego stopnia specjalizacji nie da sie
osiagngc¢ przez outsourcing. Oprocz tego oczywiscie przestrzegamy unijnego rozporzadzenia w sprawie chemikaliow
(zgodnos$¢ z REACH).

Indywidualne programy sterujgce
instalacjg: Dla kazdego z naszych 6600
artykutéw jest przygotowywany wtasny
program z 12 parametrami.

Galwanizacja eksperymentalna VOSS: tutaj powtoka VOSS coat jest dalej rozwijana.




/rownowazony rozwoy:
Autonomia od podstaw po wdrozenie.

W naszym gtéwnym zaktadzie od 2009 istnieje majace 5000 m? centrum kompetencji VOSS coat. W celu zapewnienia
optymalnych warunkéw pracy, instalacja ma dwa pietra: Na parterze odbywa sie obstuga wszystkich towaréw oraz
wyposazanie wieszakéw i bebnéw. Za pomoca systemu podnoszacego sa one nastepnie transportowane na gore. Tutaj w
petni automatycznie odbywa sie wtasciwy proces powlekania galwanicznego — nie musi sie tam znajdowac¢ zaden pracownik.
Wszystkimi etapami obrébki mozemy sterowaé sami i optymalizowac je pod katem naszych witasnych potrzeb. Bez
kompromiséw. Ekologicznie.

Chemia procesu jako podstawa dla Cata obstuga instalacji jest wykonywana
VOSS coat. Dzieki automatycznemu na parterze. Na monitorach wizualizowane
dozowaniu kgpieli zachowane sg w czasie rzeczywistym wszystkie etapy
Sg najwezsze granice procesow. procesu i parametry.

Wszystkie parametry kapieli sg
Technologia instalaciji jest stale nadzorowane. Dozowanie
konsekwentnie nastawiona na unikanie przebiega w petni automatycz-
uszkodzen gwintow. nie.




B Energooszczedna produkcja:
Dzieki poczynionym juz na etapie budowy znacznym optymalizacjom energetycznym (np. odzyskiwanie ciepta)
oszczedzamy rocznie ponad 490 MWh, co odpowiada rocznemu zuzyciu energii elektrycznej przez ok. 160 mieszkan.

B Redukcja emisji (powietrze, woda, hatas):

Powietrze zuzyte jest odsysane bezposrednio nad zbiornikiem i oczyszczane przez odpowiednig instalacje; wartosci
graniczne dla zanieczyszczen powietrza sg dzieki temu 250 razy nizsze niz norma. Tak samo jest w przypadku
odpowiedzialnego korzystania z wody: Zamiast wartosciowej wody pitnej korzystamy tylko z wody uzytkowej. Scieki sg
doktadnie oczyszczane w instalacji uzdatniajgcej, a pH neutralizowane. W zakresie emisji hatasu nasza galwanizeria takze
spetnia najbardziej surowe przepisy dotyczgce ochrony przeciwhatasowej na obszarach mieszanych.

B Redukcja potencjalnych zagrozen dla Srodowiska:
Uzywanie materiatéw przyjaznych dla srodowiska.

B Wydajnos¢é surowcowa i recycling:
Dzieki analityce online czas trwania kapieli jest zoptymalizowany pod katem niewielkiego zuzycia zasobdw. Resztki metalu
sg poddawane recyklingowi i wprowadzane do obiegu surowcow.

Dzieki optymalizacjom proceséw czas, przez jaki Indywidualne dodatkowe
produkty znajdujg sie w bebnie, jest znacznie krétszy przygotowanie pod kagtem klienta
niz w przypadku innych zaktadéw galwanizacyjnych. dzieki elastycznemu sterowaniu
Dodatkowo chroni to materiat. instalacja.

Po procesie pokrywania kazda partia
przechodzi kontrole jakosci, podczas
ktorej jest sprawdzana i dokumento-
wana grubos$¢ warstwy oraz sktad
chemiczny.

e

Powietrze zuzyte jest odsysane
bezposrednio nad zbiornikiem i
oczyszczane przez odpowiednig
instalacje. Dostepna energia
cieplna jest odzyskiwana.




VOSS

Cztowiek: W centrum naszych dziatan.

Technologie ulepszajg produkty. Zrownowazony rozwdéj dba o oszczedzanie surowcédw i wydajnos¢. Ale to wszystko razem
stuzy cztowiekowi. VOSS coat przynosi korzysci cztowiekowi. Dzisiaj i jutro. Zaréwno naszym pracownikom, jak i klientom.

B Produktywne warunki pracy dla naszych pracownikow:

Pracownicy i sSrodki chemiczne sg od siebie konstrukcyjnie rozdzieleni. Poniewaz dozowanie kapieli procesowych przebiega
automatycznie, bez recznej ingerenciji, niepotrzebny jest kontakt ze srodkami chemicznymi. Ergonomicznie z optymalizowane
miejsca pracy, gdzie unikane sg czynnosci zwigzane z podnoszenie, eliminujg zmeczenie, a przez to btedy.

B Stabilnosé proceséw dla naszych klientow:

Dzieki wysokiej stabilnosci proceséw w potgczeniu z doskonatymi wtasciwosciami montazowymi praktycznie wyklucza btedy
na skutek nadmiernego lub niewystarczajgcego montazu. Procesy pokrywania stworzone specjalnie dla naszych produktow
zapewniajg stale wysokg ochrone przed korozja. | to kazdego dnia na catej palecie produktéw.

B Utrata niklu:
Wartosci graniczne utraty niklu wprowadzone w rozporzgdzeniu WE 1907/2006, odnoszace sie do przedmiotéw majacych
bezposredni i dtuzszy kontakt ze skéra, sg nizsze ponad 50 razy.




VOSS coat: klasa sama w sobie.

Ochrona przed korozjg jest tylko tak dobra, jak najstabsze ogniwo. Dobrze, kiedy nie ma zadnego. VOSS definiuje standard
podwyzszajgcy ochrone przeciw korozji w catym Panstwa systemie. To jest pewnosc, ktéra stuzy Panstwa produktom. | zachwyca
coraz wiecej klientow.

Pewnosé:

M 1000 godzin odpornosci na korozje w warunkach praktycznych.

B Wiodaca pod wzgledem technologicznym powtoka, dzigki wieloletniemu doswiadczeniu, badaniom i rozwojowi.

B Ekologiczna produkcja we wtasnym centrum kompetencji VOSS coat.

W Od 2007 r. dostarczono 455 milionéw potgczen srubowych.

M Ponad 30 % wszystkich uzytkownikow w Niemczech uzywa VOSS coat.

B Duza dostepnosc¢ i gotowo$¢ dostawy: sprawne i szybkie tancuchy dostaw.

B Poprawa wizerunku i wysoka wartos¢ odsprzedazy Panstwa maszyn i instalacji dzieki bezkompromisowo jakosciowym
elementom.

B Wieksze zadowolenie klientéw dzieki matemu ryzyku reklamaciji.

H Application Engineering: Nasi pracownicy mogg zrealizowac¢ indywidualne wymagania klientéw, np. korzystajgc z prototypéw.

B Bezpieczenstwo na przysztosc¢, dzieki wlasnym badaniom i wspotpracy ze szkotami wyzszymi.

VOSS coat




VOSS Fluid GmbH
Postfach 1540

51679 Wipperfurth
Lidenscheider Str. 52-54
51688 Wipperfurth
Germany

Fon +49 2267 63-0

Fax +49 2267 63-5621
fluid@voss.net

WWW.VOSS.net
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